DCS CLEANTECH OY 117

FINN-CLEANER KOMBI
KAYTTO-JA HUOLTO-OHJE

1. SAVUKAASUNPUHDISTIN
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Toiminta
Puhdistettava kaasu johdetaan tuloaukon kautta jakokammioon, missa
kaasuvirta jakautuu tasaisesti kaikkiin sykloneihin. Syklonit on varustettu
tangentiaalisilla ohjaussiivilld, jotka antavat kaasulle pyorimisliikkeen. Tuhka
erottuu kaasusta keskipakoisvoiman avulla ja poistuu aukoista, jotka johtavat
tuhkakouruihin ja sieltd edelleen pudotuskammioon. Puhdas kaasu palautuu
syklonien keskiputken kautta puhdasilmakammioon siirtydkseen edelleen
poistoaukon kautta ulos. Erottunut tuhka putoaa ulossyottdjdrjestelmadn
edelleen kasiteltdvaksi.

Toimenpiteet

kdynnin aikana Kéaynnin aikainen valvonta:
Tarkista ettd erotin syottda jatkuvasti erottunutta tuhkaa ulos. Erdissa tilanteissa
(esim. kondensoitumistilanteet) tuhkalla on taipumus pakkaantua ja holvaantua
tuhkakouruissa tai tuhkasuppilossa ja tdten aiheuttaa puhdistimen
vaurioitumisen.

Sulkusyétin: Varmista sulkusyodttimen toiminta esim. pydrimisvahdilla

Polyastia: Laitoksen ollessa kdynnissa tulee pdlysastian sulkupellin olla ”auki”
asennossa. Polyastiaa tyhjennettdessa tulee pelti ensin sulkea ja kun astia on
asetettu takaisin paikoilleen on pelti muistettava jdlleen avata. Pélyastian
tyhjennysfrekvenssi maaraytyy kayttoonottojakson perusteella, se vaihtelee
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VAARA!

Toimenpiteet
kylmaéna,
laitos ajettu alas

HUOM!
Suositeltava
huoltovali

on n. 4 kuukautta.

lankuista

kattilan koon ja kédytettdavan polttoaineen mukaan. Alussa kannattaa polyastian
tdyttymistd seurata pdivittdin.

Jos tuhkan ulossy6tossd ilmenee ongelmia, on vélittomasti ryhdyttdvd ennalta
ehkdiseviin toimenpiteisiin.

Luukkuja ei saa avata laitoksen kdydessd. Luukkua avattaessa on tulipalon
vaara, mikali tuhkan joukossa on palamatonta polttoainetta.
Palamaton polttoaine voi kyted useita pdivid.

Varo koskettamasta kuumia pintoja. Puhdistimen pinnat voivat olla vaarallisen
kuumia. Varsinkin jos kattila on nokinen, voi savukaasun ldmpétila nousta yli
200:n asteen. Dust Control Systems suosittelee ettd puhdistin lampd&eristetddan
esim. 100mm:n paksuisella vuorivillalla ja alumiinisella stuccolevylla. Luukut
ovat valmiiksi eristettyjd. Eristys on hyva tehdd myds puhdistimen toiminnan
kannalta (pienempi kondensoitumisriski).

Avaa kaikki huoltoluukut ja tarkista, ettd tiivisteet ovat kunnossa.
Vaurioituneet ja vuotavat tiivisteet vaihdetaan valittomasti.

Mene puhdistimen sisélle; ensin pudotuskammioon ja sitten muihin
kammioihin.

1. Henkil6suojaimet ja turvallisuus
Huomioi laitoksen turvallisuusohjeet.
Varmistu siitd, ettd laitos on alasajettu ja ettd muut henkil6t ovat tietoisia
sijainnistasi ja ettd joku on ldhelldsi ja voi tarvittaessa auttaa sinua.
Huolehdi siitd ettd kammiot ovat riittdvasti tuulettuneet.
Kéytd hengityssuojainta, tarpeen vaatiessa happinaamaria.
Kaéyta suojalaseja.
Kaéyta tarkoitukseen sopivaa suojavaatetusta.
Valaise kulkureitit ja tarkistuskohteet kunnolla.
Varmistu, ettd tyoskentely- ja kulkutasosi ovat turvalliset, tee leveistad

kulkutaso pudotuskammion ylitse.

2. Puhdistaminen
Kayta riittdvan tehokasta p6lynimuria, mieluummin laitoksen keskus-
siivousjdrjestelmaa jos sellainen on saatavilla.
Tuhkardnnit irrotetaan yksi kerrallaan irrottamalla niiden kiinnityskiilat.
Irrota syklonien pdatytulpat.
Puhdista syklonien sisdpinnat.
Ohjaussiivistd: tyonnd katesi sykloniputken sisdlle ja tunnustele sormellasi
siivistdon mahd. kiinnitarttunutta tuhkaa tms.
Puhdista tarvittaessa ohjaussiivisto.
Mikaéli savukaasussa on runsaasti hiekkaa, voivat syklonilierio, paatytulppa
ja
tuhkardnnit vaurioitua.
Mikali kulumista ilmenee, on yksinkertaisin korjaustapa varustaa sykloni
lierion sisdlle tyonnettavalld korjausputkella ja uudella paatytulpalla.
Varastossamme on korjausputkia ja padtytulppia.
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Mahdolliset vauriot tuhkardnneissa korjataan.
Lopuksi kiinnitetddn paatytulppa ja pélykouru paikoilleen.

3. Laitoksen yldsajo
Sulje kaikki luukut.
Tarkista puhdistimen tiiveys.
Valvo koko ylésajon aikana ettd tuhkan ulossy6tté toimii.

Huomio! Puhdistimen puhdistukseen ei saa kdyttda vettd tai hoyrya.

Kaéyttoolosuhteet Erottimen tukkeutumisvaara:
Jos kattilaa ajetaan pienilld tehoilla ja matalilla savukaasun ldmpétiloilla,
on olemassa puhdistimen tukkeutumisvaara, mikali savukaasun kierratys-
ominaisuutta ei kayteta.

SAVUKAASUJEN KIERRATYS

YLEISKUVAUS

Puhdistin mitoitetaan savukaasun tilavuusvirran mukaan. Puhdistimet, joissa savukaasua ei kierrétetd,
toimivat hyvin kattilan sddtdalueella 50-100%. Kun kattilateho putoaa alle 50%:n, on savukaasun
nopeus yksittdisessa sykloniputkessa jo niin alhainen, ettd erotusaste laskee ja tukkeutumisvaara
suurenee. Savukaasun kierrdtyspellilld varustetulla puhdistimella saadaan erotusaste pidettyd korkealla
tasolla my0s pienilld kattilatehoilla. Savukaasun sisdinen kierto pitdd huolen siitd etté tilavuusvirta
puhdistimen sisdssa pidetddn riittavan korkealla tasolla, eli minimissddan puolena maksimi
tilavuusvirrasta. Mikali puhdistin ylimitoitetaan (ts. savukaasua kierratetdan myds 100%
kattilatehoilla), voidaan saavuttaa entistdkin korkeampi erotusaste ja samalla alhaisempi padstoarvo.
Padstdarvo riippuu ldhtokohtaisesti tuhkan mddréasta ja hiukkaskokojakautumasta.

Kattilan palopeséssa pyritddn yleensd pitdméén vakio alipaine, tai poltto-olosuhteesta riippuva,
kattilavalmistelijan mddrittelema paine. Paineanturi antaa tiedon laitoksen ohjausyksikk&on, joka
tarpeen mukaan lisda tai vahentaa savukaasupuhaltimen kierrosnopeutta.

Kierrétyspelti voidaan varustaa toimilaitteella joka kytketddn lampd6laitoksen ohjausyksikkoon.
Toimilaite kiinnitetddn eristepellin péélle ja sen kiinnityshaarukka kiristetddn kierratyspellin akselin
ympdrille.

Kun kierrdtyspelti on varustettu toimilaitteella, saadaan pellin asennon ohjearvo laitoksen
ohjausyksikolta. Kierrdtyspellin tulee toimia seuraavasti kattilatehon mukaan:

Teho (%)  Pellin astekulma
100-70 0 (kiinni)

70-30 5)
0-30 10
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Mikali puhdistin on toimitettu ilman toimilaitetta, on kierrdtyspelti aseteltavissa kdsin. Talldin on
suositeltavaa kdyton kannalta, ettd aseteltavia astekulmia on vdhintddn kaksi, esim. talviasento (nolla
astetta) ja kesdasento (esim. 5 astetta). Toimilaite on lisdttavissa my0s jdlkiasennuksena.
Kierrdtyspellin jaykkyytta saddetddn akselitiivisteen pultteja kiristdmalld/16ysadamalla. Kun peltid
kdytetddn manuaalisesti, tulee pulttien on olla riittavan kiredlld jotta pelti ei pddse liikkumaan itsestddn,
laitoksen kdydessa.
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2. SAVUKAASUPUHALLIN

1. Yleistd
Keskipakoispuhaltimen oikealla asennuksella, kdyttoonotolla ja
kdynninaikaisella valvonnalla seka saannélliselld huollolla varmistetaan,
ettd puhallin toimii tehokkaasti ja taloudellisesti ilman turhia kdyntihdirioita
ja keskeytyksia.

2. Asennus

Ennen kanavien liittdmistd puhaltimeen tarkastetaan, ettei puhaltimen sisélle
jad irrallisia osia eika roskia tai vetta.

Sahkojohdot on tuotava joustavasti moottorille ja on suositeltavaa varustaa
puhallin huoltokytkimella.

3. Kdyttoonotto
1. Tarkista puhaltimen ja moottorin kiinnitykset runkoon ja mahdollisten
tarindnvaimentimien kiinnitys alustaan sekd imu- ja paineaukon liitokset
kanavistoon.

2. Tarkista hihnasuojuksen tai kytkinsuojuksen kiinnitys ja valys (vdhintddn
10 mm) liikkuviin osiin ndhden.

3. Tarkista, ettd puhaltimen (moottorin) pyérimissuunta on kaavussa olevan
nuolen suuntainen kdynnistdmalld puhallin hetkeksi.

4. Tarkista puhaltimen laakerit kohtien 5.2 ja 5.3 mukaan ja jos on syyta
epdilld, ettd laakerin sisdlle on paassyt kondensoitumaan vettd esim.
varastoinnin aikana, on laakeri avattava ja puhdistettava seka voideltava
uudelleen kohtien 6.23 ja 6.24 mukaan.

4. Kdynnistys
Kéynnistettdessa kylmdna puhallin, joka kuljettaa kuumaa kaasua, on sen
tehontarve huomattavasti kayttdolosuhteita suurempi. Jos tehontarve on
madritelty kdyttéolosuhteiden mukaisesti, on puhallin kdynnistettava
suljettua peltid tai sddtolaitetta vastaan. Peltid tai sddtolaitetta avataan
viahitellen kdyntiasentoon kaasun lamp6tilan nousun mukaan.

5. Valvonta kdynnin aikana
Tarkista seuraavat asiat sopivin aikavdlein (esim. viikoittain) puhaltimen

kaytossa.
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5.1 Puhaltimen térina
Dust Control Systems Oy:n valmistamat siipipyorédt tasapainotetaan
dynaamisesti ISO 1940 luokka Q 6.3 mukaan.
Kaéyttoolosuhteissa tulee puhaltimen tdrindnrasitusarvon pysya alle alueen
B arvon. Kun alueen B arvo ylittyy, tulee siipipyordn puhdistus (kohta 6.1)
ja laakerien tarkistus (kohdat 5.2 ja 5.3) suorittaa niin pian kuin se on
mahdollista. Jos ndma toimenpiteet eivét auta, pitdd siipipyora tasapainottaa
uudelleen. On suositeltavaa ottaa yhteys puhaltimen valmistajaan, jos
tarindnrasitusarvot ylittavat kdytossad alueen C arvon.
Mittaukset suoritetaan PSK-standardien mukaan puhaltimen
kayttopyorimistaajuudella.

Puhaltimen téarindnrasitusarvojen (V, ms )

arvostelu standardin PSK 5704 mukaan. Kytkinkayto Hihnakay1to

C 7,10 11,2

B 2,80 4,50

5.2 Laakereiden lampétila
Laakereiden kdyntilampotilaan vaikuttavat pydrimisnopeus ja
ympdristoolosuhteet. Suurin sallittu kdyntilampétila riippuu laakeroinnin
rakenteesta, kdytetystd voiteluaineesta ja voiteluvélin pituudesta.
Normaalisti rasvavoideltujen laakereiden lampétila ei saa ylittdd 70°C.
Tilapdisesti voidaan sallia 100°C, kun kdytetddn voiteluainetta, jonka
kayttolampotila-alue on -30 ... 110°C, esim. SKF Alfalub LGMT 2.

Lampétilan nousu voi johtua viallisesta laakerista, puutteellisesta voitelusta
tai liian runsaasta voiteluaineméérastd (kohta 6.24).

5.3 Laakereiden dani
Laakereiden ddntd voidaan kuunnella ja mitata sitd varten tehdyilla
laitteilla.

5.4 Tdrinanvaimentimet
Tarkista, ettd vaimentimet ovat ehjét ja toimintakuntoiset ja ettd
vaimentimet pddsevdt joustamaan vapaasti.

5.5 Kiilahihnaviilitys
Tarkista hihnojen lukumaééra ja kireys. Venyneet ja kuluneet hihnat
vdrisevdt ja pitavat dantd.
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6 Huolto
Huoltoajankohta ja huoltojaksojen pituus maardytyvit huolto- ja
korjaustarpeen mukaan.

HUOMAA! Laakereiden voitelu on aina tehtdva kohdassa 6.2 annettujen ohjeiden

mukaan.

Ennen huolto- ja korjaustoimenpiteitd pysdytd puhallin huoltokytkimestd ja
varmista esim. kirjallisella ilmoituksella tai kytkimen lukolla ettei sitd
kdynnistetd vahingossa huollon aikana.

6.1 Siipipyotra
Jos puhallin toimii savukaasussa tai polypitoisessa ilmassa voi siipipyrddn
muodostunut kerrostuma tai poikkeuksellinen kuluminen aiheuttaa
tasapainohdirion. Siitd voi olla seurauksena laakerivaurio tai siipipyorédn
rikkoutuminen. Puhdistus suoritetaan terdsharjalla tai kaavinraudalla.

Irronnut lika on poistettava puhallinkaavusta ennen puhaltimen
kdynnistystd. Puhdistusta varten on puhaltimen kaavussa puhdistusluukku.
Kulunut siipipyoréd on vaihdettava uuteen tai korjattava péélle hitsaamalla.
Korjaushitsauksen jdlkeen on siipipyora tasapainotettava uudelleen.

6.2 Laakerit

6.21 Yleista
Laakereita on késiteltdva varoen ja ne on suojeltava polyltd ja kosteudelta.
Laakerit on tdmdn takia sdilytettdva alkuperdispakkauksessa, joka avataan
vasta asennettaessa. Uusissa laakereissa olevaa ruosteensuoja-ainetta ei
tarvitse poistaa, mikali laakeri ei ole likaantunut. Laakereiden
puhdistamiseen kdytetddn lakkabensiinia tai vastaavaa. Pesun jdlkeen on
laakerit valittdmasti oljyttava.

Akselitapit, laakeripesdt jne. on ennen asennusta puhdistettava huolellisesti
ja oljyttava. Kartioholkkien sovituspintojen on kuitenkin oltava vain
kevyesti voidellut. Sopivan puristustiukkuuden aikaansaaminen saattaa
muutoin vaikeutua.

6.22 Kayttéonotto
Laakereiden voitelun ja asennuksen jdlkeen suoritetaan koeajo, jonka
aikana tarkkaillaan laakereiden lampétilan nousua ja kdyntidantd (kohdat
5.2 ja5.3).

6.23 Laakereiden voitelu
Kuula- ja rullalaakerit voidellaan yleensd rasvalla. Oljyvoitelua kdytetd4n
erikoistapauksissa esim. silloin, kun py6rimisnopeus on rasvavoitelulle
liian suuri tai laakerit tarvitsevat jadhdytysta.

Rasvalla voideltavat laakerit on varustettu voitelunipalla, josta rasvaa
painetaan sisddn rasvapuristimella.
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Ensivoitelussa on laakereissa kdytetty SKF:n Alfalub LGMT?2 tai vastaavaa
voitelurasvaa. Valitse kdytettdva voitelurasva viimeiselld sivulla olevan
SKF:n taulukon mukaan.

HUOMAA! Puhdista laakeripesa pdéltd aina ennen voitelua, ettei lika pddse rasvan
mukana laakeriin. Liian suuri rasvamddra laakeripesdssa voi aiheuttaa
lampéotilan voimakkaan nousun ja laakerin vaurioitumisen.

6.24 Voiteluvali ja rasvamaddra
Voiteluvili riippuu mm. pyorimisnopeudesta (n), laakerin rakenteesta ja
koosta (d= laakerin reidn halkaisija). Yleensa voiteluvéli voidaan valita alla
olevan kdyraston mukaan.

184 254
10* 24
61 15
al
2] 10°
8
] 81 8
81 24 7
61 31 &
51254 5
44 24 a4
31159 &
25 25
2 103, 2 _ . -
154 751 15 e
10933 a2] 1093 o 54 1 i 1
81 .44 8 R
N 748 7 !
Voiteluvali kayttétunteina. 8]25] & \
4] 2 = e £
A: sateiskuulalaakerit = - l
B: lieriérullalaakerit ; ‘705 A |
C: pallomaiset rullalaakerit, o |
kartiorullalaakerit R = Sot
C B A
HUOMAA! Kayrdsto pdtee, kun laakerin ulkorenkaan lampétila ei ole korkeampi

kuin 70°C. Kun laakerin lampétila on yli 70°C, on voiteluvali laakerin
lampétilan jokaista 15°C kohoamista kohti vdahennettdva puoleen. Rasvan
korkeinta sallittua kayttolampotilaa ei saa ylittdd. Lampotilan ollessa alle
70°C voidaan vastaavasti voiteluvélid pidentdd. Rasva on SKF LGMT2.
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Laakeripesa Ensivoitelu Jalkivoitelu Laakeripesa Ensivoitelu Jalkivoitelu
rasvamaara g | rasvamaara g rasvamaara g | rasvamaarag

505 25 5 517 330 25
205 217

505-605 40 5 518-615 430 40
205 218

507-605 50 10 519-616 480 50
207

508-607 60 10 520-617 630 55
208
509 65 10 522-619 850 70
209

510-608 75 10 524-620 1000 80
210

511-609 100 15 526 1100 95
211

512-610 150 15 528 1400 110
212

513-611 180 20 530 1700 130
213

515-612 230 20 532 2000 150
215

516-613 280 25
216

6.25 Laakerin vaihto

Dust Control Systems Oy:n valmistamissa puhaltimissa laakerit ovat
pallomaisia kuula- tai rullalaakereita pystylaakeripesissd ja ne on kiinnitetty
akselille kiristysholkin avulla. Laakereita on kaksi, joista toinen ottaa
vastaan aksiaalikuorman (laakeri, jossa on ohjausrenkaat). Tdmé on
muistettava merkitd silloin, kun molemmat laakerit vaihdetaan yhtdaikaa.

o

=]
3 1.@..‘%'1',&:

\

Vapaa laakeri Ohjaava laakeri

Kayton puoleisen laakerin irrotus:

Puhdista laakeri ja akseli liasta sekd merkitse laakeripesdn paikka.

Tue akseli paikoilleen esim. akselisuojukseen.

Irrota kdyton suojus ja kayttd akselilta.

Irrota laakeripesén yldpuolisko.

Ké&anna lukkoaluslevyn kieli ulos mutterin urasta ja kierrd mutteria auki

muutama kierros.

Irrota sisdrengas lyomalla iskuholkkiin tai kaarituurnaan, joka painetaan

holkin mutteria tai laakerin sisdrengasta vasten.

7. Trrota laakeripesa alustastaan ja veda laakeri alapuoliskon kanssa pois
akselilta.

ik

o
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Siipipyoran puoleisen laakerin irrotus:

1. Irrota siipipyorad ja kaytto akselilta.

2. TIrrota laakeri kuten edelld on selostettu.

3. Irrota kdyton puoleinen laakeri (merkitse laakeripesdn paikka ennen
irrottamista).

4. Veda akseli pois laakerista.

Asennus:

Puhdista akseli ja laakerin alusta.

Tarkista tiivisterenkaat ja vaihda ne uusiin, jos ne ovat vialliset.

Tyo6nnd laakerin osat kuvan mukaisesti akselille.

Sovita lukkoaluslevy ja mutteri kartiolle ja kirista mutteria hieman.

Aseta laakerin osat paikoilleen laakeripesdan alapuoliskoon ja jos olet

irrottanut laakeripesdn, aseta se piirtdmiesi merkkien mukaan ja kiinnita

alustaan.

6. Ahda laakeri holkille mutteria kiristamalld, kohta 6.26, ja lukitse

mutteri paikoilleen lukkoaluslevyn avulla.

Téaytd laakeripesa rasvalla, kohdat 6.23 ja 6.24.

8. Aseta laakeripesdn yldpuolisko paikoilleen ja kiristd ruuvit. Ruuvien
kiristysmomentin ndet kohdan 6.26 taulukosta.

AR e

~

HUOMAA! Eri pesissd olevat yla- ja alapuoliskot eivét ole keskenddn vaihtokelpoisia

Asenna irrottamasi osat paikoilleen ja koekdytd puhallin seka tarkista
laakereiden lampétila ja ddni kohtien 5.2 ja 5.3 mukaan.

6.26. Laakerien sdteisvilys ja aksiaalisiirtyma

Laakerin Séteisvalykse Asennuksen jalkeinen

reian Séteisvalys ennen asennusta n pienentyma Aksiaalisiirtyméa pienin sallittava loppu-
halkaisija valys Y

d normaali C3 C4 kartiokkuus kartiokkuus norm. C3 C4
1:12 1:30

yli ml. | min. | max. | min. | max. | min. | max. | min. | max. | min. | max. | min. [ max.

mm mm mm mm mm mm
30 40 ] 0,035 | 0,050 | 0,050 | 0,065 | 0,065 | 0,085 | 0,020 | 0,025 [ 0,35 [ 0,40 - - 0,015 | 0,025 | 0,040
40 50 | 0,045 | 0,060 | 0,060 | 0,080 [ 0,080 | 0,100 [ 0,025 | 0,030 ( 0,40 | 0,45 - - 0,020 | 0,030 [ 0,050
50 65 | 0,055 | 0,075 | 0,075 | 0,095 | 0,095 | 0,120 | 0,030 | 0,040 | 0,45 | 0,60 - - 0,025 | 0,035 | 0,055

65 80 | 0,070 | 0,095 | 0,095 | 0,120 | 0,120 | 0,150 [ 0,040 | 0,050 [ 0,60 | 0,75 - - 0,025 | 0,040 [ 0,070
80 | 100 | 0,080 | 0,110 | 0,110 | 0,140 [ 0,140 [ 0,180 [ 0,045 [ 0,060 { 0,70 | 0,90 | 1,75 | 2,25 | 0,035 | 0,050 | 0,080
100 | 120 | 0,100 | 0,135 | 0,135 | 0,170 | 0,170 | 0,220 | 0,050 | 0,070 | 0,75 1,1 1,90 | 2,75 [ 0,050 | 0,065 | 0,100
120 | 140 {0,220 | 0,160 | 0,160 | 0,200 | 0,200 | 0,260 | 0,065 | 0,090 | 1,1 1.4 2,75 | 3,50 | 0,055 | 0,080 | 0,110
140 | 160 | 0,130 | 0,180 | 0,180 | 0,230 | 0,230 | 0,300 | 0,075 ] 0,100 | 1,2 15 3,00 | 400 | 0,055 | 0,090 [ 0,130
160 | 180 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,260 | 0,260 | 0,340 ) 0,080 | 0,110 | 1,3 1,7 3,25 | 425 | 0,060 | 0,100 | 0,150

Y Ennen kaikkea on mitattava sateisvalyksen pienentyma tai aksiaalisiirtyma seké pysyttava taulukon minimi- ja
maksimiarvojen sisélla. Asennuksen jalkeinen valys pitaa tarkistaa, jos laakerien alkuperaisvélys on toleranssialueen
puolivalin alapuolella ja jos sisé- ja ulkorenkaan valilla voi kaytossa olla suuria [ampdétilaeroja. Asennuksen jalkeinen valys ei
talldin saa alittaa tassé esitettyja arvoja.

Kun asennetaan pallomaisia kuulalaakereita, joilla on normaali séteisvalys,
tarkastetaan vdlyksen pienentymé kddntamalld ja kallistelemalla ahtamisen
aikana ulkorengasta. Kun laakeri on oikein asennettu, ulkorengasta on
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voitava helposti pyorittdd, mutta tiettyd vastusta on tunnuttava, kun sitd
kallistetaan.

Pallomaiset kuulalaakerit
jalkeen

Valyksen mittaus ennen asennusta ja asennuksen

Pesanpuoliskojen Pesanpuoliskojen
Laakeripesi kiinnitysruuvien Laakeripesé kiinnitysruuvien
kiristysmomentti kiristysmomentti
(suositus) Nm (suositus) Nm
505 515-612
205 50 215 80
506-605 516-613
206 216
507-606 517
207 217
508-607
208
509
209
510-608
210
511-609 518-615
211 80 218 150
512-610 519-616
212 520-617
513-611 522-619 200
213 524-620
526
528 350
530
532
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6.3 Kayttolaitteet

6.31 Sahkomoottorit
Kayttoonotto ja huolto tehdddn moottorin valmistajan laatimien ohjeiden
mukaan.

6.32 Kiilahihnakaytto
Puhaltimet, joissa on kiilahihnavélitys on varustettu hihnasuojuksella, joka on
irrotettava ennen kiilahihnavilityksen huolto- ja korjaustoimenpiteitd ja
asennettava paikoilleen ennen puhaltimen kdynnistysta.

6.321 Kéayttoonotto
Kiilahihnakaytt6 on tehtaalla valmistajan toimesta linjattu ja kiristetty
toimintakuntoon. Hihnat tulee kiristdd kdyttoonoton yhteydessd noin 30 min
kdyton jdlkeen uudelleen kohdan 6.327 taulukon yldarvoihin.

6.322 Huolto
1. Tarkista kiilahihnapyérien ja kiilahihnojen kuluneisuus (kohta 6.323).
Kiilahihnapyorid varten on olemassa uratulkkeja, joilla voidaan helposti ja
varmasti todeta urien kuluneisuus. Tulkkeja saa kiilahihnapyorien
valmistajilta.

2. Vaihda kuluneet hihnapy®orit ja kiilahihnat. Useampihihnaisissa kdytoissa
on kaikki hihnat uusittava samalla kertaa.

3. Kiristd kiilahihnapyorien kartioholkkikiinnityksen ruuvit.
4. Tarkista hihnojen linjaus ja kireys kohtien 6.326 ja 6.327 mukaan.

5. Puhdista hihnapyorét ja hihnat tarpeen mukaan.

6.323 Toimintahdiri6t ja niiden mahdolliset syyt

Vaurio tai vika:

Hihna on katkennut.

Hihnassa on pehmed, venyva kohta.

Hihna tai hihnat kadntyvét urissa.

Kaytto jyskyttda tai tdrisee.

Sivupinnat kuluvat nopeasti.

Sivupinnoissa naarmuja tai vdhdisid repeytymia.

Sivupinnat pehmedt, uriin tarttunut palanutta kumia.

Sivupinnat repeilleet, halkeamia.

Ulkopinnassa naarmuja ja repeytymia.

0. Hihnan kaikki pinnat tahmeat, pahkuraiset, elotonta kumia hihnassa ja
pyorissa.

11. Hihnan pinta kova, murtumia pohjakumin puolella.

BHLoNonhkWN =
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Toimintahairio Vaurio, vika | Korjaus

Hihnat l16yséalla 3 4 5 7 |Kiristd uudet hihnat

Hihnat urissa eri syvyyksissa 3 45 7 |Korjaa urat

Hihna vaénnetty uraan vakisin 2 Asenna uudet hihnat kasin
Pyorauriin paassyt kovia kappaleita 2 Tarkista suojukset

Hihnat eivat ole saman pituisia 345 Tarkista lajittelunumerot
Pyoraurissa murtumia tai valurakkuloita Vaihda hihnapyorat

Hihna koskettaa kiinteitéa rakenteita Tarkista etaisyydet, kiristd hihnat
Kayttdon paasee kuluttavaa polya Tarkista suojukset, kiristd hihnat
Kayttd alimitoitettu Tarkista, kirista hihnat

Liian pieni hihnapyéra 1 Vaihda hihnapyorat

Lyhyt hihna, suuri nopeus 8 Tutki profiilivaihtoehdot

(&)

P~

ANk |o|w|a|k kR~
IN
©

Kayttd seisonut kiristetyin hihnoin Léysaa hihnat jos kayttd joutuu seisomaan
yli 2 viikkoa
Hihnoille paassyt voitelu- tai polttoaineita, |7 10 Puhdista kaytto, tuki vuodot
kaytetty hihnavahoja
Auringonpaiste, sdhkoéhitsaus, lAmmin 11 Tarkista suojaukset
ilmavirta
Kuuma kayttdpaikka 7 10 11 Tutki jadhdytysmahdollisuudet
Ulkopuolinen kiristyspyoéra 11 Urapyora sisadpuolelle, saada paine
6.324 Irrotus

1. Loysaa hihnat siirtdmallda moottoria puhallinta kohti avaamalla moottorin
kiinnitysruuvit ja kiertdmadlld kiristysruuveja.

2. Poista hihnat pyorilta.

3. Puhdista hihnapy®orit.

4. Trrota ruuvit ja kierrd yksi tai kaksi ruuveista, holkkityypista riippuen,
ulosvetoreikiin. Ulosvetoreidt on ndytetty alla olevassa kuvassa ja niissa
kierre on kartioholkissa.

5. Kiristd ruuveja tasaisesti kunnes holkki irtoaa navasta.

6. Poista kayttd akselilta.
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6.325 Asennus

9.

Poista suojarasva holkista ja pyordn navasta. Aseta holkki py6érdn napaan
ja kohdista reiét.

Rasvaa kiinnitysruuvit ja kierrd ne kevyesti paikoilleen. Kiinnitysruuvien
paikat on néytetty alla olevassa kuvassa ja niissa kierre on pyéran navassa.

Puhdista akseli, aseta pyord ja holkki sille. Asettaessasi pyordd muista, ettd
ensin kiinnittyy holkki akselille ja pyora siirtyy tdmdn jdlkeen vield hiukan
holkkiin ndhden.

Kiristd ruuvit avaimella tiukalle.

Napauta holkkia tuurnalla kevyesti ja kiristda ruuvit uudelleen. Toista tdma
pari kertaa, jolloin varmistat, ettd holkki on todella tiukasti paikallaan.

Tarkista ajoittain ruuvien kireys.
Taytd ulosvetoreidt esim. rasvalla likaantumisen estamiseksi.

Puhdista pyorét rasvasta ja 6ljysta ja tarkista, ettei hihnaurissa ole
ruostetta.

Saada akselivdli siten, ettd hihnat saadaan pyoran uriin pakottamatta.

10. Varmista, ettd pyorat ovat linjassa ja akselit yhdensuuntaiset (kohta 6.326).

11. Aseta hihnat py6réan uriin ja kirista kaytt6 (kohta 6.327).
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6.326 Linjaus

Suorita linjaus asettamalla terdsviivain hihnapyorien kylkid vasten ja
siirtdiméllda moottoria tarpeen mukaan. Alla olevassa kuvassa on esitetty kdyton
virheelliset asennot sekéd oikea asento.

eivat ole

aiset.

6.327 Kiristys

1. Akselit

yhdensuunt

2. Akselit ovat vaarassa 3. Akselit ovat 4. Oikea asennus.
kulmassa, vaikka ne ovat yhdensuuntaiset, mutta Akselit ovat
yhdensuuntaiset ylhaalta pyorét eivét ole keskendan yhdensuuntaiset ja py&rat
katsoen. linjassa. keskendan linjassa.

Nykyaikaisten hihnojen, ennen kaikkea kapeakiilahihnojen suurta
tehonsiirtokykya ei voida hyddyntdd ilman oikeaa kiristysta.
Oikea kiristys tarkastetaan seuraavasti:

1. Mittaa hihnajanteen pituus (= hihnan vapaa pituus).

2. Mittaa kohtisuora taivutusvoima, joka saa aikaan hihnassa 16 mm:n
taipuman hihnajanteen metrid kohti.

3. Vertaa mittausvoimaa seuraavalla sivulla olevaan taulukkoon.

Jos mitattu taivutusvoima osuu annettujen arvojen sisdlle, on kireys
tyydyttava. Mikéli voima on pienempi kuin alempi arvo, ovat hihnat liian
16ysalla. Uusi kaytto tulisi kiristdd mittausvoiman ylempddn arvoon, koska
hihnat venyvit sisddnajon aikana. Hihnat tulisi kiristdd my6hemmin
saannollisin véliajoin.

Hihnan kireyttd sdddetdan siirtimalla moottoria. Télloin 16ysatadn ensin
moottorin neljd kiinnitysruuvia ja sen jdlkeen kireys saddetddn kiristysruuvilla.
Talloin on huolehdittava, ettd hihnapyorat ovat linjassa ja akselit
yhdensuuntaiset. Kun hihnat ovat oikeassa kireydessaan, kiristetadan moottorin
kiristysruuvit.

Hihnat, joiden pituus on korkeintaan 12500 mm voidaan kiristdd uudelleen 30
minuutin kdyton jdlkeen alla olevan taulukon mukaisiin yldarvoihin, jonka
jalkeen hihnojen uudelleenkiristys on tarpeetonta.
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Hihnankireysmittari

8 80 14 2 W
i
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|
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Hihnantaipuma mm

Voima kp

Poikkeama 16mm

hihnajanteen metria kohti

/
/

Hihnagjdnne

Voima, joka tarvitaan taivuttamaan hihnaa 16 mm/hihnajanteen metri.

Hihnaprofiili P|ehnemr_n<_3_m pyoran Voima, N | Voima, kp
alkaisija, mm

SPZ 67 ...95 10...15 10..15

100 ... 140 15...20 15..20

SPA 100 ... 132 20...27 20..27

140 ... 200 28 ...35 28..35

SPB 160 ... 224 35...50 35..51

236 ... 315 50 ...65 51..6,6

SPC 224 ... 355 60 ... 90 6,1...9,2

375 ... 560 90...120 (9,2..122

6.328 Kiilahihnojen varastointi

Hihnat tulee varastoida kuivassa tilassa. Kosketus kuumiin pintoihin ja suora auringonvalo
on estettdvd. Mikéli mahdollista, ripusta hihnat 16ysasti yksinkerroin. Hihnoja ei saa kiertda rullalle.
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Laakerin Korkea Alhainen Suuri Hyvin pieni Alhainen | Voimakas Suuri Ruosteen Veden- Kuvaus Lampdtila- | Sakeutusaine / | Peruséljyn
kayttbolo- | lampétila | lampdtila | nopeus | nopeus ja/tai |kaynnistys-| tarind kuormitus esto- kestavyys alue perusoljy viskositeetti
suhteet yli 120 °C edestakainen | vastus ja ominaisuudet 1)
liike kitka
Teollisuuden ja Litium saippua/
LGMT 2 (0] -+ (o) (o) (o) I||kkuvgls\ljgluston 130°/+120°C mineraaliolly 110
Teollisuuden ja Litium saippua/
LGMT 3 (o) (0] (o) (0] (o) I||kkuvgls\ljgluston 30°/+120°C mineraalioliy 120
Suuren Litium saippua/
LGEP 2 (o) (o) + <+ + <+ kuorrrgslt\l/J;sen -20°/+110°C mineraalioljy 190
Suuri kuormitus ja | 5o o Litium saippua/
LGWM 1 + (0] (o) - + + + matala lampétila 30°/+110°C mineraali6ljy 200
Suuri kuormitus ja Litium-kalsium
LGMB 2 - <+ - -+ <+ -+ <+ korkea -20°/+120°C saippua/ 780
viskositeetti mineraalidljy
Suuri kuormitus Kompleksi
LGHB 2 -+ (o) <+ (o) <+ -+ <+ korkea viskositeetti [-20°/+150°C |kalsium sulfaatti/ 420
korkea lampétila mineraalibljy
Suuri viskositeetti Litium saippua/
LGEM 2 - -+ - -+ -+ (o) (o) S|sa}:;agzrilnlg:tr1;elta 120°/+120°C mineraalidlly 510
Erittéin korkea Litium-
LGEV 2 - <+ - -+ <+ -+ <+ viskositeetti sis.  [10°/+120°C | kalsiumsaippua/ 1080
kiinteita lisaineita mineraalidljy
Matalan lampétilan o o~ | Litiumsaippua/ di-
LGLT 2 -+ -+ - -+ - (o) -+ rasva 155°/+110°C esterioly 15
Matalan lampétilan jal kI;g:[S)lll;rIPsi
LGLC 2 -+ -+ - -+ (0] -+ <+ suurenrlgs\:;osluvun L40°/+120°C saippualesteri- 23
mineraalibljy
Korkean lampétilan Litium kompleksi
LGHQ 3 (o) (o) (o) (o) rasva F20°/+150°C saippua/ 110
mineraalidljy
+ + + + Laajan lampétila Litium kompleksi
LGWA 2 (o) (o) " }30°/+140°C saippua/ 185
alueen rasva 2) mineraalioljy
. . o . | Kalsium saippua/
LGFC 2 (0] (0] (0] -+ <+ Elintarvikerasva | -20°/ +80 Kasvisoliy 40
= 1) mm?s +40°C:ssa = cSt
SIS + = suositeltava O-= Sopiva == = Sopimaton 2) LGWA 2 :lle sallitaan hetkellisesti +220°C:n lam pétila
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